


超精密加工用KNIKエンドミル

金属加工業界では硬質材料の加工、小さいワークの加工、高い精度などのニーズが多くなっています。

KINIKが製造する単結晶、PCD、PCBNエンドミルなどの切削工具はこれらのニーズに対応できます。

加工事例

精密金型：LEDリードフレーム金型、携帯電話の金型ゲーム機のコントローラーの金型

光電子工学の精密加工：LED精密金型、光学レンズ用金型

自動車ランプの金型、ギヤ

HRC50 +および高硬度鋼に適しています

抜群の耐摩耗性と鏡面仕上げ

カーバイド工具と比較して送り速度が速くでき、ライフが長い

R精度±5μm未満



PcBNボールエンドミル

ボールノーズエンドミル

ボールノーズエンドミルは円弧、曲面加工に最適です。
先端の最小半径はR0.05までできお客様の要求に対応できます。
また小さい径だけではなく大きい径も製作できます。
様々な仕様で弊社のボールエンドミルは、お客様のすべての要求を満たすことができます。

仕様

機械

加工ワーク

材質/高度

加工内容

欧州の高速フライス盤

車のライトの金型

主軸RPM：3800
送り速度：200mm/min

ボールエンドミル推奨条件

　被削材　

直径 R角 有効長
切込み量 切込み量 切込み量送り速度 送り速度送り速度回転数 回転数回転数



PcBNラジアスエンドミル

ラジアスエンドミル

ラジアスエンドミルは、加工物の直角または平らな底の加工に使用される最も一般的な切削工具の1つです。

最小半径R0.01と半径無しのエンドミルを使用した加工能力は、あらゆる種類の加工、お客様のニーズに

対応できます。

仕様

機械

材質/硬度

加工ワーク

加工内容

欧州の高速フライス盤

主軸RPM：32000
送り速度：400mm/min

加工材質

直径 R角 有効長
切込み量 切込み量切込み量送り速度 送り速度 送り速度回転数 回転数 回転数

ラジアスエンドミル推奨条件

LEDリードフレーム
　  射出金型



仕様

機械

加工ワーク

材質/硬度

加工内容

日本の高速フライス盤

PcBNスレッド/Tタイプエンドミル

電子機器と車両カメラのレンズの金型は非常に正確に製造する必要があります。

KINKのPcBNスレッドとT型エンドミルは、これらの金型を加工するために最良です。

当社の工具は均一な金型を製造するには優れています。

PcBNスレッド/Tタイプエンドミル

歯科用金型

主軸RPM：32000
送り速度：400mm/min



SCD/PCD

SCD工具

どのような工具が工作物の鏡面仕上げができるか。

単結晶ダイヤモンド工具はすべての加工工程によい結果を出さなければならない。

KINIKが使用する単石ダイヤモンドは様々な加工工程に使用できますし高精度で長寿命です。

KINIKのSCD工具はお客様の要求を満たすことができます。

現在、グラファイトとタングステンカーバイドが一般的に金型の材料となっています。

KINIKのPCDエンドミルは、特に高精度であらゆる種類の非鉄材料向けに製造されています。

高精度、高い加工効率でお客様に満足いただける商品です。

PCDエンドミル



SCDエンドミルの加工例

加工部分

仕様工具

単結晶ラジアスエンドミル（正面流路）

単結晶ボールエンドミル（流路）

加工部分の高仕上げ

エッジのイラスト



多結晶立方晶窒化ホウ素工具/多結晶ダイヤモンド工具

PcBN

PCD

CBNの硬度はダイヤモンドの次に固く、超硬合金より約3倍硬いです。
CBNは高い耐熱性と高い熱伝導率を持つ工具素材ですが、靭性が低く
破損しやすい材質なので粗加工で刃先への抵抗が大きいと欠けやすくなります。しかし、硬度が高く
耐熱性が高く、摩耗特性が低いので、CBNは高硬度材料の精密仕上げに適しています。
工具寿命、加工物の面粗さの精度などといったことはCBN工具は超硬合金工具よりも優れています。

PCDは合成ダイヤモンドパウダーで作られています。高温、高圧で焼結されたPCDは硬度が高く
耐摩耗性が高いです。また、多結晶ダイヤモンドとも知られています。単結晶ダイヤモンドと同じように
PCDは硬度が高く耐摩耗性が高いです。
しかし、材料の耐熱性が悪く、鉄系材料の加工には適していない。
なので、PCDは非鉄材料の加工に特に適しています。（グラファイト、木材、アルミニウム、銅、複合材料）



単結晶ダイヤモンド工具

単結晶ダイヤモンド工具は、地球上で最も硬い材料を使用しています｡（天然ダイヤモンド、人工ダイヤモンド）
この材料は単結晶であるため、超微細加工では完全なエッジ形状（チッピングなし）を得ることができます。
単結晶工具は鏡面加工に特に適しており、良い表面粗さになります。（Ra0.05μm以下）

単結晶ダイヤモンド

PCD

PcBN

超硬

単結晶ダイヤモンド



ラジアスエンドミル

刃径（D) コーナー半径（R)

PcBNラジアスエンドミル仕様

有効長（L1) シャンク径（ｄ） 全長（L)

仕様範囲：（Φ0.1～Φ10）

コーナー半径最小サイズ（R0.01）

KINIKはお客様の要求に合わせて製作することができます。



PcBNボールエンドミル/スレッドエンドミル

刃径（D)コーナー半径（R) 有効長（L1) シャンク径（ｄ） 全長（L)

PcBNボールエンドミル仕様

（仕様範囲：R0.05～R10）

KINIKはお客様の要求に合わせて製作することができます。

KINIKはお客様の要求に合わせて製作することができます。

仕様範囲：（Φ2.0～Φ6.0）

PcBNスレッドミル仕様

刃径（D)呼び 有効長（L1) シャンク径（ｄ） 全長（L)ピッチ 刃数




